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HydroPor® 610

Hochreaktives PUR-Spriih- und GieBschaum-System

Das 2K-System HydroPor® 610 ist ein vorzugsweise fiir die naht und fugen-
lose Warmedammung ,vor Ort" entwickelter, harter Polyurethan-Spriih-
schaum. Er zeichnet sich durch seine hohe Reaktivitdat und schnelle Aus-
hartung - bei sehr guter Zwischenschichthaftung - aus. Die Verarbeitung
erfordert - wie bei allen hochreaktiven 2K-Produkten - auf solche System
abgestimmte 2K-Anlagen.

Die beiden Komponenten von HydroPor® 610 - ein modifiziertes Isocyanat und ein
formuliertes Polyol - reagieren sofort nach dem Vermischen zu einem Schaum, der
nach wenigen Minuten zu einem Kérper mit nahezu holzéhnlicher Festigkeit und fei-
ner, gleichmaBiger Zellstruktur aushartet.

Wahrend dieser Reaktion durchlauft das Produkt eine Phase, bei der es sehr stark
klebt. Der Schaum haftet dadurch vorzliglich an nahezu allen bautypischen Unter-
griinden, die frei von Staub, Schmutz, Fetten, Olen und Silikonen und anderen
Trennmitteln sind. ‘Beschichtungen aus HydroPor®-Hartschaum sind mechanisch
sehr stabil und kénnen auch (z. B. fiir Wartungsarbeiten) begangen werden.

Mit HydroPor® 610 kann man in ei-
nem Arbeitsgang sogenanntes
»Uberschichtungsverfahren"“)
Schichten bis 100 mm Dicke und
mehr auftragen.

Durch die sehr gute Haftung der
Schaumbeschichtung an minerali-
schen Untergriinden, Metall, Holz
und vielen Kunststoffen (aber
nicht an PE/PP*) werden aufwen-
dig konstruierte Bauteilanschlisse
vermieden.
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HydroPor®-Hartschaum ist weitestgehend geschlossenzellig und hat die gleichen
hervorragenden bauphysikalischen Eigenschaften wie konventionelle PUR-Hart-
schaume. Der Warmedurchgangswiderstand [0,019 W/(Km)] ist - typisch  filr
PUR-Dammstoffe - gréBer als der aller anderen Dammstoffe. Mit vergleichsweise
geringen Schichtdicken kénnen deshalb mit HydroPor® hervorragende Dammwir-
kungen gegen Kalte/Warme erzielt werden.

Die Schaumstruktur besteht zu mehr als 95% aus geschlossenen Zellen. Der
Schaum ist dadurch wasserdicht und kann auch bei Lagerung unter Wasser kein
Wasser aufnehmen oder Wasser kapillar transportieren. Mit HydroPor® 610
kénnen deshalb ohne zusatzliche Dichtungsschichten Flachen isoliert und
abgedichtet werden, die direkt der Witterung ausgesetzt oder mit Erde berihrt
sind. Allerdings muss die Oberflache des nicht abgedeckte Schaumes zum Schutz
vor UV-Licht mit einem geeigneten Schutzanstrich versehen werden.
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Umergrﬁnde HydroPor® 610 haftet ausgezeichnet auf allen bautypischen Untergriinden, Bitu-

Vorhereitung men, Metallen, Glas, Keramik und vielen Kunststoffen wie z.B. PVC, Polyamid,
Epoxydharz und Polyester. Auf nicht polaren Oberflachen - (Kunststoffe wie PE, PP,
PTF) - die auch nur schwer verklebt oder bedruckt werden kdnnen, haftet der
Schaum nicht. Folien aus solchen Stoffen sind deshalb fiur Abdeckarbeiten gut ge-
eignet.

Tragfahige Anstriche mit guter Haftung am Untergrund (Dispersions- oder Latexfar-
ben) und sogar eingebrannte Lackierungen sind als Untergrund geeignet. Bei nicht
mehr tragfahigen Flachen, sandenden oder abmehlenden Putzen und Beton etc.,
empfehlen wir einen Voranstrich mit unserem auf das Produkt abgestimmten
PRIMER 609.

Mit Trennmitteln behandelte oder fettige und 6lige Fldchen missen vor der Be-
schichtung mit PF-610 gereinigt werden.

Mit HydroPor-610 werden in einem Arbeitsgang Kellerwénde naht- und fugenlos
gedammt und abgedichtet oder Fassaden mit zweischaligem Mauerwerk gedammt.
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Die Diffusion von Wasserdampf durch HydroPor® 610 ist vorziglich, deshalb sind
bei AuBenbeschichtungen (,kalte Seite™) keine zusatzlichen Dampfsperren oder
Dampfdruckausgleichsschichten notwendig.

Alle PUR-Hartschaume vergilben durch die aromatische Struktur der als zweite
Komponente notwendigen Isocyanate sehr stark bei Lichteinwirkung und werden
durch UV-Strahlen an ihrer Oberflache letztlich zerstort. Wir empfehlen deshalb,
Fldchen die dem Sonnenlicht sind, grundsatzlich durch ein geeignetes Coating ab-
zudecken. In Innenrdumen genuligt dafiir eine handelsibliche, waschfest gebunde-
ne Latexfarbe, flir AuBenfldchen ist unser Produkt TopCoat 612 - eine hochelasti-
sche, wasserverdiinnbare 1K-Beschichtung ein idealer und dauerhafter UV-Schutz
fur den Schaum.

Im Spriihverfahren mit
PUR-Hartschaum
gediammter und mit
hellem UV-Schutz Lack
heschichteter Lagertank.

Produktdaten Lieferform
Komponente A

Komponente B

: 2 Komponenten (A + B)
: Polyolformulierung
: Modifiziertes, aromatische Diisocyanat

Mischungsverhaltnis
Dichte (Mischung 1:1)
Viskositat (60 °C)
Raumgewicht

(frei geschaumt)
Druckfestigkeit

(frei geschaumt)
Wasseraufnahme,
90 Tage*
Warmeleitzahl
Wasserdampf-
Diffusionswiderstand
DIN 4102
(Baustoffklasse)

: 1:1 volumetrisch / 1:1,1 nach Gewicht
rca. 1,15 gr/ml

: ca. 80 mPa.s (Mischung 1:1)

:ca. 30 - 40 kg/m3

:ca. 0,4 -,07 N/mmz2

:ca.1-2vol. %

: 0,019 kcal/mh °C (DIN 52612)

: Faktor 75 (dimensionslos)
:B3

*gelagert unter Wasser
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veraﬂ]eitung Die Verarbeitung - der Spriihauftrag - von HydroPor® 610 ist einfach und wird von
Maschinen jedem, mit der Spritzapplikation von Farben und Coatings vertrauen, Handwerker
nach kurzer Eingewéhnung beherrscht.
Bedingt durch die hohe Reaktivitat des Schaumsystems ist es aber zwingend not-
wendig, mit 2K-Dosiermaschinen zu arbeiten. Speziell den Eigenschaften von PUR-
GieB- und Sprihschaumen angepasste Maschinen sind verfiigbar und naturgeman
besonders gut geeignet.

Prinzipiell kann sowohl mit Hochdruck- als auch mit Niederdruckmaschinen gear-
beitet werden. Aus unserer praktischen Erfahrung empfehlen wir Hochdruck-Kol-
benpumpen, mdglichst mit zusatzlichen Speisepumpen (Fasspumpen) und als Pis-
tole ein System mit Gegenstrom-Injektionsmischung und mechanischer Reinigung
der Mischkammer.

Die Pumpen sollen mit Durchlauferhitzern kombiniert sein und die Schlauchleitun-
gen zur Pistole sollen temperiert sein (Begleitheizung). Beim arbeiten in der kalten
Jahreszeit ist es zweckmaBig, auch die Material-Fasser durch Heizmanschetten zu
erwarmen.

Arheitssicherheit Bei der empfohlenen Verwendung als Sprithschaum ist HydroPor-610 ein gefahrli-
cher Arbeitsstoff. Die B-Komponente verwendeten Oligomeren Isocyanate besitzen
zwar einen sehr geringen Dampfdruck, werden bei der Spruhapplikation aber als
Aerosol lungengangig und kénnen bei dafiir empfindlichen Personen starke allergi-
sche Reaktionen auslésen.

Diese - fir alle Isocyanate typische - Reaktion kann durch geeignete Atemschutz-
gerate sicher vermieden werden. Wir empfehlen deshalb dringend, das Produkt im
Sprihverfahren nur dann zu verarbeiten, wenn alle mit dieser Verarbeitung be-
trauten Mitarbeiter entsprechend geschiitzt und unbeteiligte dritte keiner Gefahr
durch die Sprihnebel ausgesetzt sind.

Beachten Sie unbedingt die nationalen Vorschriften, z. B. der Berufsgenossen-
schaften zum Thema ,,Umgang und Verarbeitung von Isocyanaten™

4/5



ARCAN B

Construction Products

Lagerung
Entsorgung

Wie bei allen Polyurethan-Rohstoffen reagiert die Isocyanat (B)-Komponente von
HydroPor® 610 in der Lieferform leicht mit Wasser. Da schon Spuren von Feuchtig-
keit die Qualitdt von Polyurethanharzen beeintrachtigen, missen angebrochene
Gebinde immer dicht verschlossen werden. Kihl und trocken gelagert ist HP-610
mindestens 12 Monate lagerfahig, Qualitat und Reaktivitat werden durch die Lage-
rung nicht beeinflusst. Bei niederen Temperaturen nimmt die Viskositat der Kom-
ponenten zu; Bei Frost kann die B-Komponente zu einer wachsahnlichen Masse er-
starren. Durch vorsichtiges erwarmen (z. B. im Wasserbad, nicht Gber 50 °C I)
kann diese Veranderung ohne Qualitatsverlust riickgangig gemacht werden.

Die Komponenten sind nicht feuergefahrlich, aber brennbar. Diese Eigenschaft ist
zu beachten. Sie dirfen nicht zusammen mit Nahrungsmitteln gelagert werden
und missen so aufbewahrt sein, dass sie fiir Kinder und Unbefugte nicht zugéng-
lich sind.

Ausreagierter Schaum ist physiologisch véllig unbedenklich und wie Hausmill zu
entsorgen. Produktreste sind deshalb am einfachsten durch vermischen der Kom-
ponenten unschddlich zu machen. Flissige Restmengen und Leergebinde mit flUs-
sigen Anhaftungen sind Sondermill und nach den &rtlichen Vorschriften fir solche
Abfalle zu beseitigen.

Diese technischen Informationen beschreiben den heuti-
gen Stand unseres Wissens Uber dieses Produkt, Sie sol-
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len nur Uber die Moglichkeiten seiner Anwendung infor-
mieren und kénnen den Anwender nicht von seiner Ver-
pflichtung auf sorgfaltige eigene Prifung des Produktes
fur die vorgesehenen Anwendungen entbinden. Informati-
onen zur Verarbeitung des Produktes finden Sie in der
Verarbeitungsanleitung. Informationen zum sicheren Um-
gang finden sie im aktuellen Sicherheitsdatenblatt.
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